STALLINGER HOLZINDUSTRIE

Rudnick & Enners installierte in Frankenmarkt zwei Rohrgurt-
forderer zur Onlineanbindung des neuen Restholzlagers, welche
liber den Fluss Vockla und eine LandesstralSe gespannt sind

Neue Entsorgungstechnik
mit Restholzlager

Vor rund eineinhalb Jahren nahm die Stallinger Holzindustrie die neue Sagelinie in Betrieb. Um die
anfallenden Sagenebenprodukte aufgrund der hoheren Einschnittkapazitat sauber abtransportieren
zu kdnnen, investierte man im Friihjahr in eine neue Restholzentsorgung von Rudnick & Enners.

4 Martina Nostler B8 Stallinger Holzindustrie (1), Martina Nostler

»Wir hatten schon zuvor die Entsorgungsanlage von Rudnick & En-
ners. Die Technik und Qualitédt und nicht zuletzt das neue Konzept
haben uns iiberzeugt, sodass wir uns erneut fiir Rudnick & Enners
entschieden haben, er6ffnet Leopold Stallinger, der mit seinem Bru-
der Franz die Geschicke der Stallinger Holzindustrie fiihrt, das Ge-
spréach. Die beiden Unternehmen arbeiten seit iiber 20 Jahren zu-

sammen - sozusagen generationeniibergreifend. Das im Friihjahr
dieses Jahres gemeinsam durchgefiihrte Projekt bestétigt erneut das
Vertrauen. Notwendig wurde die Investition aufgrund der neuen
Linck-Ségelinie, die im Herbst 2019 in Betrieb ging, und der dadurch
grofleren Einschnittkapazitit. ,Aufgrund unserer Platzverhdltnisse in
Frankenmarkt haben wir die Restholzhalle quasi ausgelagert, um

Die Montage des Rohrgurtférderers war ein Kraftakt: Aufgrund der Platzver-
hdltnisse und der erforderlichen Ausladung war ein 750t-Kran erforderlich
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Gute Zusammenarbeit: Sven Rudnick mit Geschdftsfiihrer Leopold Stallinger
und Stallinger-Projektleiter Josef Wendl (v. Ii.)



ENERGIE

Fiir die Fraktionierung lieferte Rudnick & Enners drei Siebe neben der Sdgelinie
- zwei fiir Hackgut, eines fiir Sdgespdne

Platz fiir die jetzt deutlich grofiere Menge an Sdgenebenprodukten zu
schaffen’, ergénzt Stallinger-Projektleiter Josef Wendl. Konkret heift
das: Stallinger errichtete auf einem benachbarten Grundstiick eine
Restholzlagerhalle fiir Sdgespdne und Hackgut. ,Um die Ségelinie
voll ausfahren zu kénnen, war dies ein notwendiger Schritt. Gleich-
zeitig ergibt sich dadurch aber der Vorteil, dass wir am Ségewerks-
areal mehr Platz haben und hier den internen Werksverkehr deutlich
reduzieren konnten’, erldutert Stallinger.

Drei Siebe fiir perfekte Fraktionierung

Rudnick & Enners, Alpenrod/DE, lieferte die Anbindung an die Sage-
linie fiir die Entsorgung von Sdgespdnen und Hackgut. Die bestehen-
den Hackmaschinen stammen ebenfalls von Rudnick & Enners. Wo
frither ein Besdumer stand, sind jetzt drei Siebe mit je 15m? des Typs
RS3x15 des Entsorgungsspezialisten fiir die Fraktionierung zu fin-
den. ,In der Regel sind zwei Siebe fiir das Hackgut und ein Sieb fiir
Ségespidne vorgesehen. Die drei Siebe ermoglichen eine hohe Trenn-
schirfe auch bei Spitzenlasten und kénnen redundant genutzt wer-
den, sodass das Ségerestholz je nach Anfallmenge oder im Fall von
Wartungsarbeiten variabel aufgeteilt werden kann', informiert Sven
Rudnick, Prokurist bei Rudnick & Enners. ,Diese Fraktionierung mit
drei Sieben nebeneinander war bisher nicht moglich - dasistjetzt ein
grofier Vorteil fiir uns* verdeutlicht Stallinger. Uber ein Becherwerk
gelangt das Sdgerestholz in Richtung des Rohrgurtforderers bezie-
hungsweise der Lagerhalle.

Doppelstringiger Rohrgurtférderer fiir Onlineanbindung

Die Herausforderung fiir Rudnick & Enners bestand darin, dass zwi-
schen den beiden Grundstiicken sowohl der Fluss Vockla als auch
eine Landesstrafie verlaufen. Diese Strecke iiberspannen nun zwei
Rohrgurtférderer. ,Die Uberspannung der Véckla und der parallel
verlaufenden Landesstrafie bedurfte einer sorgfaltigen Planung und
Montageabstimmung. Gemeinsam mit der Firma Stallinger konnten
wir den veranschlagten Zeitplan einhalten’, infor-

Grof3ziigige Restholzboxen mit automatischer Boxenbeschickung von Rudnick
& Enners

miert Rudnick. Fiir die Installation des in einem Stiick montierten
Rohgurtfoérderers musste ein 750t-Autokran organisiert und die
Strafe gesperrt werden. ,, Die detaillierten Vorbereitungen und Vor-
arbeiten sowie eine sorgfdltige Abschétzung der Witterungsverhalt-
nisse waren fiir das Gelingen das Um und Auf* bestétigt Rudnick. Der
Rohrgurtférderer des Typs RGFO 1000 bringt nun Sdgespiane und
Hackgut, getrennt auf zwei Bandern, in die Restholzhalle. Die Leis-
tung beziffert Rudnick fiir Hackgut mit 550 m3/h, fiir Sigespéne mit
300m3/h. Daunter dem Forderer eine Strafie verlduft, mussten einige
Vorgaben der Genehmigungsbehorden erfiillt werden.

Ein GrofSteil der Arbeiten fithrte Rudnick & Enners wihrend des
laufenden Betriebes bei Stallinger durch. , Fiir die endgiiltige Anbin-
dung und Anpassung unserer Bestandsanlage an die Ségelinie waren
nur zehn Tage Produktionsstillstand notwendig’, meint Stallinger ab-
schliefSend. //
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