17.09.20 07:21:30

[Teilseite 'T:HZ 11/1(1)' - Weinbrenner36 | Firmengruppe Weinbrenner | Holz-Zentralblatt | Holz-Zentralblatt | Allgemeines] von ib (Color Bogen)

Seite 690 - Nummer # - Holz-Zentralblatt

Pelleterzeugung

Freitag, 18. September 2020

Rettenmeier setzt auf Lieferung aus einer Hand

Rudnick und Enners baut Pelletierung im Sdgewerk in Liptovsky Hradok — zweite Anlage in Ramstein im Entstehen

Die Firma Rettenmeier wurde von Josef Rettenmeier sen. 1948
gegriindet und entwickelte sich aus dem Héndler von Gruben-
und Papierholz mit Sigewerk zum Unternehmen mit sechs Sa-
gewerken in drei Landern (Deutschland, Lettland, Slowakei).
Seit 2014 gehort Rettenmeier zur Cordes GmbH aus Bremer-
haven. Hauptprodukte sind Schnittholz, Profilholz, DIY-Sorti-
mente und KVH - kiinftig kommen in verstirktem MaR Pellets
hinzu. Am slowakischen Standort Liptovsky Hradok ging be-
reits eine von Rudnick und Enners geplante, gebaute und in-
stallierte Pelletierung in Betrieb, in Ramstein folgt die zweite

von vier geplanten.

Rettenmeier (nicht zu verwechseln

mit der Rettenmaier-Gruppe, die
zwei Werke der insolventen German
Pellets iibernommen hat) vier neue Pel-
letwerke an seinen Sdgewerks-Standor-
ten bauen will. Begonnen wurde mit
dem Standort Liptovsky Hradok (Slo-
wakei), den man 1999 iibernommen
hatte. Das heutige Rettenmeier Tatra
Timber wurde seitdem kontinuierlich
modernisiert und erweitert, sodass dort
der Einschnitt heute bis zu 700 000 Fm/
Jahr betrégt, iiberwiegend Fichte (maxi-
mal 6 % Tanne). Damit ist Rettenmeier
Tatra Timber das grofite Sdgewerk der
Slowakei. Erzeugt werden Schnittholz,
verleimte Massivholzprodukte, Hobel-
ware, Holzbriketts, Latten und Ver-
packungsholz. Das Unternehmen ex-
portiert nach Osterreich, Italien,
Deutschland und Griechenland.

Nun kam in Liptovsky Hradok eine
Pelletierung zur Veredelung von Pro-
duktionsresten hinzu. Bei Planung und
Bau wollte man moglichst wenige
Schnittstellen und einen erfahrenen
Partner im Bereich der Pelletierung. Mit
der Lieferung der Gesamtanlage inklu-
sive variabler Absackung wurde Rud-
nick und Enners, Alpenrod, beauftragt.
In Eigenregie stellte Rettenmeier den
Bandtrockner und die Silos bei. Das
Konzept bewédhrte sich. Bereits kurz
nach der Inbetriebnahme im Mai konn-
te die Pelletproduktion in den Drei-
schichtbetrieb mit maximaler Leistung
iiberfithrt werden. Der Hauptexport-
markt fiir die etwa 60000 t/Jahr Pellets
ist Ost- und Siideuropa.

I m Jahr 2019 wurde bekannt, dass

Anlage aus einem Guss

Die Sidgespdne und Hackschnitzel
zur Pelletierung werden von der beste-
henden Ségewerksentsorgung iiber-
nommen. Die Anbindung zwischen S&-
gewerk und Nassspansilo erfolgt iiber
einen etwa 145 m langen Rohrgurtfor-
derer mit Pylonenabspannung. Hierbei
mussten die bauseitigen Schallanforde-
rungen beriicksichtigt und eingehalten
werden. ,Bei der Konzeptentwicklung
haben wir Wert darauf gelegt, den Fin-
satz von Flurférderzeugen bei den Ma-
terialstromen weitgehend zu vermei-
den“, so erkldrt Christian Gebele, Ge-
schéftsfithrer des Ingenieurbiiros BSR
Engineering, das die Planung fiir das
Projekt ibernommen hatte. Dieses un-
terstiitzt Rettenmeier Tatra auch im Be-
reich Stoffstromanalyse, Qualitédtsopti-
mierung und Anlagenperformance.

Um die Diskrepanz zwischen
schwankenden Anfallmengen aus dem
Sdgewerk und dem weitestgehend kon-
tinuierlichen Abfluss in Richtung Pellet-
produktion auszugleichen, wurde ein
automatisiertes Zwischenlager in Form
eines Movingfloors eingesetzt. Auf-
grund der beengten Platzverhéltnisse im
Bereich des vorhandenen Spianelagers
mussten dabei die baulichen Eingriffe
auf ein Minimum begrenzt werden.
,Der Movingfloor wurde vormontiert
auf der vorhandenen Bodenplatte auf-
gediibelt. Im Boden eingelassene Gleit-
schienen oder Gruben, wie sie bei einem
Schubboden notwendig sind, entfallen
bei dieser Aufstellung®, so Gebele.

Die Hackschnitzel werden in einer
Nassspanmiihle (Rudnick und Enners)
auf trocknungsfihige Korngrof3e ver-
mahlen. Zum Einsatz kommt ein opti-
miertes Modell. ,In Verbindung mit
dem weiterentwickelten Rotor- und
Mahlraumkonzept konnte der spezifi-
sche Energiebedarf, bei gleichzeitig ho-

her Durchsatzleistung und -trocknungs-
optimierter Faserstruktur, im Vergleich
zu konventionellen Nassspanmiihlen
reduziert werden. Dieses Konzept ha-
ben wir auch in unsere grofleren Nass-
spanmiihlen, mit einer Durchsatzleis-
tung von bis zu 140 SRm/h, einflieBen
lassen®, erldutert Sven Rudnick. Die
Weiterentwicklung kommt zudem ohne
zusédtzliche Absaugung aus.

Die nassen Sdgespine und vermahle-
nen Hackschnitzel werden iiber eine Si-
loaustrageschnecke (IPM) und einen
Trogkettenférderer in Richtung Band-
trockner weitergeleitet. Dabei handelt
es sich um das Modell ,BTU Recudry
1/6200-30-10/10“ mit Wéarmeriickge-
winnung von Stela Laxhuber, Massing.
Bei diesem energiesparenden System
wird durch Rezirkulation der Trock-
nungsluft aus zwei Trocknungsab-
schnitten (Recu-Bereich) und teilweiser
Riickfiihrung der gesittigten Rezirkula-
tionsluft in einen Luft/Luft-Plattenwér-
metauscher die enthaltene Warme zum
Vorheizen der Frischluft in zwei weite-
ren Trocknungsabschnitten (Kondensa-
tions-Bereich) genutzt. Die auskonden-
sierte Rezirkulationsluft wird dem Re-
cu-Bereich wieder zugefiihrt. Bei Ret-
tenmeier wird bei etwa 95°C Trock-
nungstemperatur das Holz mit einem
Eingangswassergehalt von etwa 50 %
auf 10 % Wassergehalt heruntergetrock-
net. Der Durchsatz wird mit 14,4 t/h
Eingang und 8,0 t/h Trocknerausgangs-
leistung angegeben, sodass 6,4 t Wasser
pro Stunde verdampft werden. Dabei
betrédgt der Warmebedarf 4500 kW. Die
Wirme liefert das am Standort vorhan-
dene Heizkraftwerk. Mit zwei Kesseln
hat es eine thermische Leistung von 26
MW und eine elektrische Leistung von
4,2 MW. Als Warmetrdger zum Trock-
ner dient Wasser.

Die getrockneten Spéne werden per
Trogkettenférderer zum Trockenspan-
silo gebracht. Bei der Entnahme daraus
zur Pelletierung erfolgt eine zusétzliche
Feuchtemessung.

Die eigentliche Pelletieranlage ist in
einem vertikalen Konzept realisiert, das
ohne zusitzliche Beton-Zwischen-
decken auskommt. Etagen im System
werden durch Stahlkonstruktionen er-
reicht. Insgesamt féllt der geringe Platz-
bedarf in der Halle auf. Vor der Kompri-
mierung durchlaufen die Spéne einen
Reifebunker und die Stdrkedosierung
mit optimiertem Mischverhalten. Die
beiden Pelletpressen vom Typ ,,Maxima
840-125“ stammen von Salmatec, Go-
denstorf. Sie haben jeweils 5t/h Leis-
tung, sodass die Presskapazitit bei Ret-
tenmeier insgesamt 10 t/h EN-A1-Pel-
lets betrdgt. Die ,Maxima“-Pelletier-

Kurz nach der Inbetriebnahme erreichte die Anlage bereits
ihre volle Leistungsfahigkeit. Dartber freuen sich (von links):
Christian Gebele, Geschaftsfiihrer von BSR Engineering; To-
mas Piovarci, Leiter des Pelletwerks bei Rettenmeier Tatra
Timber; Ingrid Bencova, Geschéftsflhrerin von Rettenmeier
Tatra Timber, und Riidiger Wojciechowski, Leiter Baustelle,
Montage von Rettenmeier.

Das Material aus dem Ségewerk wird per Rohrgurtférderer zur Pelletierung transportiert.

pressen arbeiten mit einer vertikalen
Ringmatrize und in diesem Fall mit drei
Kollern. Die ,,125“ in der Bezeichnung
weist auf die Arbeitsbreite in mm hin.
Laut Hersteller erfordert der Einsatz ei-
ner Schmal-Matrize bedingt durch eine
statisch ausgewogene Ausfiihrung und
unter Beibehaltung der Arbeitsfliche
und Anzahl der Presskandle deutlich
weniger Chromstahl. Dies spare Werk-
zeugkosten iiber die ganze Lebenszeit
der Presse. Durch eine permanente
Temperaturmessung der Kollerlager so-
wie im Pressraum kann der Prozess sehr
genau liberwacht und gesteuert werden.
Zusétzlich sind durch permanente
Schwingungsmessungen Verdnderun-
gen im Prozess sehr schnell erkennbar.
Zur Serien- und Sicherheitsausstattung
gehoren u. a. die Uberlastklappe, Per-
manentmagnete, ~ Scherbolzen und
Uberlastkupplungen, Temperaturiiber-
wachung sowie Sicherheitsschalter.

Die Absiebung der Pellets erfolgt in
drei Fraktionen. Uberlidngen werden di-
rekt iiber den Pelletkonfektionierer
(Rudnick und Enners) auf die erforder-
liche Léange gebracht.

Bis zur Verladung werden die Pellets
in einem Zwischensilo gelagert. Vor der
Verladung werden sie erneut gesiebt
(Rundsieb). Neben einer LKW-Verla-
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Die beiden ,Maxima"-Pressen haben eine Leistung von je
5 t/h. Links ist der Reifebehdlter zu erkennen.
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Rudnick und Enners lieferte auch die Absackanlage, die auf
15 kg-Sacke ausgelegt ist, was jedoch variiert werden kann.
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Der ,Recudry*-Bandtrockner arbeitet mit Warmeriickgewinnung.

dung wurde von Rudnick und Enners
auch eine komplette Absacklinie gelie-
fert, mit der je nach Kundenwunsch
Sdcke zwischen 10 und 15 kg befiillt
werden konnen. Die Durchsatzleistung
betrédgt 1500 Sécke je Stunde.

Auch die Anlagenvisualisierung und
-steuerung wurde vollstdndig von Rud-
nick und Enners geliefert. Durch ver-

schiedene Features wie ,Production
monitoring” und eine intelligente Ver-
kniipfung von Trends und Anlagenpa-
rametern ist die Anlagenleistung stand-
ortlibergreifend einsehbar und ein ent-
sprechendes Reporting sichergestellt.

Anschlussauftrag
in der Realisierung

Die Erfahrungen mit dem Pelletwerk
in der Slowakei trugen sicher dazu bei,
dass Rudnick und Enners auch den
Nachfolgeauftrag fiir den Standort
Ramstein bekam. Das Sdgewerk Retten-
meier Holzindustrie Ramstein wurde
im Juli 2009 in Betrieb genommen. Es
ersetzte das veraltete Werk in Unterrot.
In Ramstein ist ein Heizkraftwerk mit
29 MWy und 5,7 kW Leistung instal-
liert, in dem die anfallende Rinde ge-
nutzt wird, um die Trockenkammern
mit Wéarme zu versorgen. Die zweite
Pelletieranlage fiir Rettenmeier befindet
sich bei Rudnick und Enners aktuell be-
reits in der Umsetzungsphase. Zudem
liefert das auf Sdgewerksentsorgungs-
technik und Pelletwerke spezialisierte
Unternehmen die gesamte Restholzent-
sorgung fiir eine neue Ségelinie bei Ret-
tenmeier in Wilburgstetten.



